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Il BEYOND THE SURFACE

MARTENSITICO

Mejorando el desgaste, la
excoriaciony la
resistencia a la corrosion en
acero inoxidable y titanio
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FERRITICO

EXPANITE

SURFACE HARDENING OF STAINLESS STEEL
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ExpaniteHigh-T

El propdsito de este proceso es disolver nitrégeno en la superficie del acero
inoxidable a una profundidad en el rango de 0.2-2 mm. La dureza maxima varfa
desde 280 HV en aleaciones austeniticas hasta 950 HV en aleaciones
martensiticas/ferriticas.

ExpaniteLow-T

El propdsito de este proceso es disolver nitrégeno y carbono en la superficie del
acero inoxidable a una profundidad en el rango de 5-45 um. La dureza maxima
varia de 1000-1200 HV en aleaciones austeniticas y a 1200-1800 HV en aleaciones
martensiticas/ferriticas.

SuperExpanite

El propdsito de este proceso es combinar los procesos ExpaniteHigh-Ty
ExpaniteLow-T para lograr mayores propiedades de carga y una mejor resistencia
contra la corrosién. En primer lugar, se aplica el proceso ExpaniteHigh-T para crear
una profundidad de capa con un contenido de nitrégeno moderado. En segundo
lugar, el proceso ExpaniteLow-T se aplica para crear una superficie de alta dureza
en la parte superior de la zona Expanite High-T.

Los procesos de Expanite no dan como resultado un recubrimiento, sino una zona
de difusién con un mayor contenido de carbono y nitrégeno. Llamamos a esta zona
austenita expandida, martensita expandida, o simplemente, Expanite.

Titanio - otro cambio de juego

Expanite, con su nueva solucion para el endurecimiento intersticial de titanio, marca
un antesy un después dentro del sector de endurecimiento de superficies metalicos.

Igual que con el acero inoxidable, el titanio como material sufre por su suavidad que
resulta un desgaste pobre y resistencia baja contra la corrosion. Esto limita el uso
del material y obliga a los ingenieros de disefio a hacer concesiones. Sin embargo,
al aplicar el proceso ExpaniteHard-Ti, la dureza de la superficie se pueda aumentar
con 8-10 veces hasta aprox. 1000HV y lo cual ofrece nuevas posibilidades del uso
de titanio.

ExpaniteHard-Ti es un proceso de endurecimiento intersticial a base de gas que no
deja ninglin recubrimiento en la superficie ni nada que se pueda desprender. Se
evitan por completo los nitruros de titanioy, por lo tanto, también el “color dorado”.
La zona real de endurecimiento se puede adaptar para tener una profundidad del
componente de 10-80 pm y las superficies se pueden pulir posteriormente para
obtener un acabado espejo.

Igual que todo lo demds que ofrece Expanite, el tiempo de entrega es extremada-
mente corto y el ciclo de vida total es la maxima prioridad.



